Espesor

Calidad (mm) R. wvra) R, wvpa Aq @) C (%) Mn (%) P (%) S (%)
0.2-0.35 > 15
DX51D +Z [ 0.35-05 _ 270.500|_=18_| <0.180 <120 <0120 <0.045
EN 10346 | 05-0.7 >20
07-6 =20
03-05 > 20
DXS2D +Z 1= 021140 - 300 | 270 - 420 [ 324 | <0420 <060 <0100 <0.045
EN 10346
07-6 > 26
03-05 > 26
DXS3D +Z 1= 07140 - 260|270 - 380 328 | <0120 <060 <0100 <0.045
EN 10346
07-6 >30
03-05 > 32
05-07 >34 | <0120 <060 <0100 <0.045
[éﬁfg?);’g 07-1.5 |120- 220|260 - 350
15-2 > 36
2.0-3.0
03-05 >35
05-0.7 >37 | <0120 <060 <0100 <0.045
EESE%ZS 07-15 |120- 180|260 - 350
15-2 > 39
20-3.0
05-07 >39
DX57D +Z [ 0.7-15 <0120 <060 <0100 <0.045
S iome |15 5 ]120-170|260-350| .

2.0-3.0




